1 Zaklad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk AD2 _Rodzai‘ dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02 1 Data/Date/Dalum
I8 Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 23.06.2021
cw — INSPECTION CERTIFICATE 3.1
MC Poland Sp. z 0.0. fr
42400 Zawientio, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 TG
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmcpoland.com 83491629 589733E359
A0B.1 206
Zamawiajacy :
A CMC Poland Sp. 7 0.0. posiad. tyfikat
EW oA BOWIM SPOLKA AKCYJNA o (S
Besteiler. UL Ni ka 1E Zmtegrowanego Systemu Zaizgdzania
- Niwecka ] wydanego przez TUV NORD wg rorm:
41-200 Sosnowiec £N IS0 9001
EN IS0 14001
IS0 45001
236.2 " Numery rejestracyjne certyfikatow:
res wysytkowy:
Delivery address: KORTE SPOLKA Z OGRANICZONA $ iggg;;:gg
Versandadresse ODPOWIEDZIALNOSCIA e Tae a3 el ise e
Ul. Palisadowa 20/22
01-940 Warszawa
AQ7 A08 A10 11
Nr zamoéwienia klienta Nr ziecenia, przydzialu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no No. of delivery note Car no.
L Kundenbestelihummer Werksaufiragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
21002776 4745180 83491629 SBE48284/SBEEV84
e
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30014359 PZ_10_B500SP_14,00
BO1, B09-B11,B04, C70 Opis wyrcbu / Product description / Spezffikation der Produkt
Wyrob/Praduct/Product: Prety tebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

Wymiar/Dimensions/Dimensicns: 10,00 mm 14,00 m
Proces wytwarzania/Manufacluring Process/Herstellverfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny lukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Strangguf

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:
mzceg 2 —— A
BO3 BO2 BO7 BOB i Yt & F4
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Morma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk ...Masa rreczywista, | B
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pigces |- '{ A_Ettti_atmag's. aNWIVE
Sachnorm Materiainorm Massnorm Stahisortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl| ﬁ’étma’ss’e kgl |
PN-H-93220 PN-H-83220 PN-H-93220
B500SP 589733 9 21830.000

C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Wi i c Mn Si P s cr Ni Cu l Al Mo
Heat number Batch number %% % % % %, % % % % "/’u‘-\} 7 o
Schmelze-nr, Partie Nr. | 5‘."”.; riny "R b O
589733 589733E359 0,20 0,93 0,16 0,015 0,018 0,09 0,12 0,23 | o,oo:'sKi = r,0290 1 10,
"
£ __J CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG e
Vv Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g I 2o
% % % % % % % % % % g
0,001 0,001 0,0002 0,019 0,40 0,0089 0,000 0,0013 0,007 0,00 0,001 0,001

BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

Proba rozdagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 150 6892-1
BOS
o4 5 : c17 c20
C15 Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) R Re,nom } ’ cig
Przewgzenle " | P €.12eCL/ 8, 0! Wsptlczynnik c1g Préba
Test | o c(:;o 5 ul c13 Contraction “’:E"“::gf probek c18 | (React/Renom) | uzetrowanm | M3B'TE  pigha sginania | zginaniai
Pa] (MPa] Al |Brucheinschau | - BIETR | Reference (heat) treatment of samples | Rn/Re | (Rejsi/Resenn) | Relative ob ares Metogowncnt | Bendtest | odginania
fung Agt (%) Referenz (warme} behandlung von Bezogene kg] Biegen test | Rebend test
Z[%] Probenabschnitten R:ppe;;ﬂm Biegeversuch
1 567 674 21,5 10,3 1,189 0,072 0,618 Pozytyw Pozytyw
2 501 701 20,9 86 1,166 0,072 0,614 Pozytyw | Pozytyw
3 817 716 21,0 9,4 1,180 0,072 0,617 Pozytyw | Pozytyw
4 559 657 220 10,6 1,175 0,072 0,612 Pozytyw | Pozytyw
5 601 708 208 88 1,175 0,072 0,616 Pozytyw | Pozytyw
6 575 688 2,8 10,4 1,198 0,072 0,615 Pozytyw | Pozytyw
7
8




01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |AO2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document I Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
TA Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 23.06.2021
— : * e INSPECTION CERTIFICATE 3.1
MC Poland Sp. zo.0. (]
42400 Zawierdie, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 T
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmcpoland.com 83491629 589733E359
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
c30
: Proba udamosciowa + . Inne badania bu
Pomiar twardosa HEWY Informacje uzupeiniajace inhe badania wyrobu My
Hardness HBW oy "":fb‘:“ Supplementary information Other product tests Other produci lesis
Test Brinnelharte HBW PN-EN ,;g prive Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1
coz cs0 D51
c3 C40 c40 C40 Ca0 c40 cHl Ca4 Kierunek pobierania probek Préba spaczani Odweglenie
Twardo§t w stanie dostawy Ca2 c4z c42 Cd2 Cc42 Szerokosé probki do badan Temp Direction of the sample Upw"i’e ‘ma Decarburisation
Hardness in delivery state Ky Ku KCV KCu KCUZA Wadth of test piece Lage des Probenabschnittes sxauu\gune Entkohlung
Brinneiharts Lieferzustand ] 0} prem?) | pead) | [iem?) Probenbrsile rel PN-H - 04411 [mm]
PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN IS0 642
Odlegtosci od czola (mm) / Distance (mm} /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 B 9 10 1" 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wirgcen / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN s AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzs) I ! Mikrostruktura / Microstnucture / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test 1 1l 1 v v Vi vi Vil | il 1] v v Vi Vil Vil
1
?
LA
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ //\\ Metoda / Method e eak3 —
Wielko§¢ ziama / Grain size / Korngrosse \\\ PN-EN IS0 643
Przegrzewnost / Susceptibility to overheating/.” g
Uberhitzungsempfirdlichkeit \ PR:ENISOSS
Pasmwu%ing} Zeiligheit PN-H-04504
207 Dedatkowy kémentarz/, ;hgdri|onal ojsmmenlary-{usatzliches 204 205 Cechowanie znakiem CE |, Informagje uzupedniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar e ; P Zeichen , Erganzende Angaben
< g 5 STAL ZEBROWANA BS00SP - PRETY KLASA C
by’ - Nazwa wyrobu: wyg PN-H-93120:2018-02- “Stel do throjenia byronu. T&LE‘ E
\ A Spajubne staf throjeniows BSOUSP . Pryty | walobwke Tebrowana.” TP < 170acs -
g ! CMC Polend Sp. 2 0.0, ul. Plisudsidego B2, 42-400 Zawierde e 19 it I.Euum
PN-H.93220:2018-02  maciamusra ot
T X Krajows Oalderncla Wiadchwoid Uzytkowych Nr 1718 {wertja 5| E ' ‘.L
Nt Zakdady Badan | Atestac]l "ZETOM™ im. Prof. F. Staubs _&_ At ot
s \ W g 18 w Katowicach Sp. z 0.0. Cort.arCRISEPRE. v
A e wrarw amCcom j—Ec
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes f,qperﬂamehg W Certyfikat Statodel Winfciwodd Utytkowych nr 005-UWB-045 .Eﬁ;m
oo Q )
RARIVAY g YN
Numer partii odnosi sig¢ do gatunku/normy / Batch number (elated: !o'grade?ﬁcrm I die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  [Z02.2, Z03 NGB 3 &5
30T O ot and §p. z 0.0.
A Kontrola jakosci ?'D%:; i
Z01 . by . i Quality Control Office 4 Jj
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zZamowienid. Qualitatskontrolle - Pawet Paclej
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn .
Pawet Paciej
Z0B Nr IReal d Number/Reqistrisrunasnummer - BDO 000003392




